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•P a t .e ,n t .a n s p .r .ii .c h e 2 9 2 6 58 4 

1. Wafirige Bindemittelmischung zur Herstellung von Basis-Metallic- 
Lacken, dadurch gekennzeichnet, dafi sie als Basis 

A) ein wasserlosliches Kondensationsprodukt aus 

a) einem gesattigten oder ungesattigten olfreien, OH-Gruppen 
enthaltenden Polyester aus mindestens einer Polycarbonsaure 
und mindestens einem mehrwertigen Alkohol, 

b) einem Trimellitsaure enthaltenden Polycarbonsauregemisch, 

c) mindestens einem epoxydierten 01 und 

d) basischen Verbindungen und 

B) Metallpulver und gegebenenfalls 

C) andere Pigmente und/oder Farbstoffe sowie 

D) weitere ubliche Zusatze enthalt. 

2. Bindemittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Komponente a) Hydroxylzahlen von 80 bis 120 und die Komponente 
c) Epoxyaquivalente von 100 bis 300 besitzen. 

3. Bindemittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Komponente B) wenigstens iiberwiegend Aluminiumpulver 1st. 

4. Bindemittel nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Komponente B) in Mengen von o's 
bis 5 Gew.-|,bezogen auf Bindemittel, enthalten ist. 

5. Bindemittel nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi Komponente A) ein Kondensations- 
produkt aus a) einem Polyester aus Phthalsaureanhydrid, Trimethylol 
propan und 2,2 Dimethylpropandiol , b} einem Bisanhydrid aus 2 Mol 
Trimellitsaureanhydrid und einem Mol Propandiol, c) einem epoxy- 
dierten Sojaol mit einem Epoxyaquivalentgewicht von 170 bis 180 
und d) Dimethylaminoathanol, Komponente B) Aluminiumpulver und 
Komponente D) feinverteilte Kieselsaure und Athanol ist. 
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6. Verwendung der Bindemittelmischung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 5 zur Herstellung einer Zweischichten-Metall 
Lackierung aus Basis- una Decklackschicht . 

7. Verwendung nach Anspruch S, wobei die Basislackschicht in 
weniger als 10 Minuten bei Raumtemperatur getrocknet wird. 

8. Verwendung" nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
daiJ die Basislackschicht nach der Trocknung mit einer Decklack- 
schicht versehen ist. 



Dr. K/Ka 
28.6.1979 
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Wasserverdiinnbarer Basis-Metallic-Lack 

Metallic-Lacke haben in den letzten Jahren in der Automobilin- 
dustrie sehr an Bedeutung gewonnen. Wahrend frQher noch ein 
gro£er Teil der Karosserien mit Einschicht-Metallic-Lacken ver- . 
sehen wurde, werden heute in steigendem Maft Automobile nach dem 
Zwei-Schicht-Metallic-Verfahren,und zwar dem sogenannten "Nafi-in- 
NaB-Verf ahren" lackiert. Bei diesem Verfahren wird zuerst ein, 
im wesentlichen physikalisch trocknender Basislack, der mit 
Aluminium, eventuell unter Zusatz anderer farbgebender Pigmente 
pigment iert ist und anschliefiend, nach kurzer AblUftung, ein 
Klarlack als Decklack aufgebracht. Der Basislack besteht haupt- 
sfichlich aus LSsungsmittel, einem physikalisch trocknenden Binde- 
mittel, wie Celluloseacetobutyrat , einem Slfreien Polyester, 
Melaminharz und Pigmenten. Als solche finden au&er Aluminium 
sowohl anorganische, wie Titandioxyd, Bleichromat, Eisenoxyde als 
auch organische Pigmente, wie Phthalocyanine , Ghir^acridone Oder 
halogenierte Thioindigo-Pigmente Verwendung. Der FestkOrpergehalt 
der Basislacke ist mit etwa 15 % recht niedrig. Der Rest von 35% 
ist fliichtiges Losungsmittel, das sich zum grSBten Teil aus Estern 
wie ftthylglykol-, Butyl-, fithylacetat und Aromaten^ wie Toluol Oder 
Xylol , zusammengeset zt • 

Als sweite Schicht wird .nach elner Ablttftungszeit von nur wenigen 
Minuten ein Klarlack aufgetragen, der sowohl ein lufttrocknender 
Lack sein kann, wie etwa im Palle der Reparatur einer Karosserie, 
Oder ein Eihbrennlack, wie er bei der Autolackierung am Band Ver- 
wendung findet. Im letzteren Fall werden beide Lackschichten unter 
den ublichen Einbrennbedingungen (10 - 30 Minuten bei 120 - 150 °U) 
zusarnmen ausgehSrtet. 
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Der hohe Anteil an LSsungsmittel im Basislack stellt eine beacht- 
liche Belastung fUr die Umwelt dar und verursacht daruber hinaus 
auch entsprechende Kosten, d.h. die Mehrbelastung durch Ver- 
wendung von L5sungsmittel und ihre umweltschonende Beseitigungc 
Es hat deshalb nicht an Versuchen gefehlt, den FestkSrpergehalt 
anzuheben, bzw. den Anteil an flUchtigen LSsungsmitteln zu re- 
duzieren. Dabei wurde f estgestellt , dafc bei Anhebung des Fest- 
k5rpergehaltes die anwendungstechnischen Eigenschaf ten des Lackes 
verschlechtert und die QualitSt des Gesamtsystems beeintrSchtigt 
wird, so daft dieser Weg zur Erreichung eines umweltfreundlichen 
und wirtschaftlichen Metallic-Basislackes nicht gangbar ist. 
Ferner wurde versucht, den Metallic-Basislack auf wasserlSsliche 
Bindemittel umzustellen, urn dadurch Umweltfreundlichkeit und W irt- 
schaf tlichkeit zu erreiehen. Unzureichende Lagers tabilit&t , Schwie- 
rigkeiten beim Auftragen und die UngleichmSMgkeit des Metallic- 
Effekts sowie ein Vergrauen der Aluminiumanteile waren die schwer- 
wiegendsten Nachteile. 

Gegenstand der Erfindung ist nun eine wSftrige Bindemittelmischung 
auf Basis 

A) eines wasser!3slichen Kondensationsproduktes aus a) einem ge- 
sSttigten Oder unges&ttigten, olfreien, OH-Gruppen enthaltenden 
Polyester aus mindestens einer Polycarbons&ure und mindestens 
einem mehrwertigen Alkohol, b) einem Trimelliths&ure enthaltenden 
Polycarbons&uregemischj c) mindestens einem epoxydierten t)l und 
d) basischen Verbindungen und 

B) Metallpulver und gegebenenf alls 

G) anderefi Pigmentejvund/oder Farbstof fe^sowie 
D) weiteren tlblichen ZusStzen, 

die zur Herstellung einer Zweischichten-Metallic-Lackschicht ver- 
wendbar sind und die die genannten Nachteile bezuglich LagerstabilitSt , 
Anwendbarkeit, Vergrauung und Umweltbelastung nicht aufweist. 
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Die erfindungsgemafce Bindemittelmischung besitzt,auf eine ge- 
eignete Unterlage aufgebracht, eine sehr kurze Trockenzeit bei 
Raumtemperatur bis zur Erzielung klebfreier, staubtrockener 
Schichten, die im allgemeinen weniger als 10 Minuten, vorzugs- 
weise weniger als sechs Minuten, insbesondere drei bis funf 
Minuten betragt. Auch bei erhSh'ter Temperatur ist eine Trocknung 
mOglich, wobei die Trockenzeit erheblich verkiirzt wird, was be- 
sonders dann von Vorteil ist, wenn der in einem vorgegebenen 
Arbeitsprozefi zur Verftigung stehende Zeitbedarf knapp bemessen ist 
und far eine physikalische Trocknung nicht ausreicht. Sie weist 
ferner eine gute Stabilitat bei der Lagerung bei Raumtemperatur 
auf . Die Bindemittelmischung besitzt eine hervorragende Zwischen- 
haftung. Sie ia£t sich einwandfrei auftragen} infolge der schnellen 
Antrocknung tritt kein Ablaufen an senkrechten Flachen und keine 
Wolkenbildung ein, sondern eine sehr gute Ausbildung des Metall- 
effekts. Weiterhin ist die Oberlackierbarkeit ausgezeiehnet , d.h. 
es findet keine AuflSsung der angetrockneten Schicht durch den 
spater aufgetragenen Decklack statt. Bei Verwendung von Aluminium- 
pigmenten wird die sogenannte n Vergrauung n nicht beobachtet. 

Geeignete Slfreie Polyester mit freien OH-Gruppen (komponente a)) 
k3nnen aus bekannten Polycarbonsauren wie Phthalsaure, Isophthal- 
saure, Terephthalsaure, TrimellithsSure, Pumarsaure, Maleinsaure, 
Endomethylentetrahydrophthalsaure, Bernsteinsaure, Adipinsaure, 
Korksaure, AzelainsSure, Sebacinsaure, alkylsubstituierten Ver- 
bindungen dieser Sauren sowie deren raoglichen Anhydriden herge- 
stellt werden. Geeignete Alkoholkomponenten dieserPolyester sind 
z.B. bekannte mehrwertige Alkohole, wie Athylenglykol., die Propan- 
diole, Butandiole, Pentandiole, Neopentylglykol, Hexandiole, 
Diathylenglykol, Glycerin, TrimethylolSthan, Trimethylolpropan, 
Pentaerythrit und Dipentaerythrit. Die Komponenten konnen jeweils ' 
einzeln oder-im Gemisch eingesetzt werden. Die Polyester besitzen 
im allgemeinen OH-Zahlen im Bereich von 60 bis 150, insbesondere 
von 80 bis 120. 
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TrimellithsHurehaltige Polycarbonsauregemisehe (Kompsnente b) 
sind solche, die Verbindungen - der Formeln (I) bis (III) 
(«iehe Formelblatt)enthalten und in der deutschen Patentan- 
m e ldung P 27 07 018.4 offenbart sind. In den Formeln (I) bi. 
(Ill) »ind 

R, R' und R" gleich oder verschieden und 2- bis 6-vertige, 
vorzugsveise 2-vertige geradke^ttige oder ver- 
zweigte Kohlenwassers toff e mit insgesamt ! bis 
12, vorzugsveise 2 bis 6 C-Atomen, die/gegebenen- 
falls bis zu zwei olefinische Doppeib indungen 
aufveisen oder durch bis zu drei Xtherbrilcken 
unterbrochen sind, 
x und y eine ganze Zahl von 2 bis 6, 

c eine ganze Zahl von 1 bis- 5 und 

z und u Null oder eine ganze Zahl von I bis 5 

wobei in den hier nur linear, d.h. fur zweiwertige Reste R. 
R 1 und R» wiedergcgebenen Formeln aufler bei den Resten R» 
und R" auch bei dem Rest R Verzveigungen vorliegen konnen. 
Derartige verzveigte Polycarbonsauren lassen sich durch eine 
einzige Formel nicht ohne weiteres darstellen. Wenn auf- 
grund der moglichen hSheren Wertigkeit als 2 von R, R' und 
R" die Verbindungen I) bis III) verzweigt sind, k6nnen in ' 
den verschiedenen Zweigen die Indices x, z und z gleich oder 
verschieden sein. Verbindungen der Formel (I) sind z.B. 
mehrere Estergruppen aufweisende Ester der Trimellithsaure 
mit mehrwertigen, beispielsweise 2- bis 6-wertigen gesSttig- 
ten oder ungesattigten Alkoholen mit 2 bis 12 C-Atomen, ein- 
schliefilich solchen mit bis zu 3 Xthergruppen. Geeignete 
Alkoho.le ffir die Herstellung dieser Verbindungen sind z.B. 
die bereits oben genannten Diole, sowie deren hohere Horao- 
logelVbzw. ihre ungesattigten Analogen, z.B. Butendiole, 
ferner weitere 01 igomereodes .Xthylenglykol. , Sc *ie die oben 
genannten hoherwer tigen Alkoh.ole, wobei die Diole bevorzugt 
sind. 
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Geeignete Verbindungen der Formeln (I), (II) und (III) sind 
beispielsveise solche, in denen R , R f und R" vorzugsveis* 
zveivertig sind, aber je nach der Struktur und Wertigkeit 
des Ausgangsalkohols , auch verzweigt sein ktfnnen. In Formeln 
(II) und (III) sind R, R f und R ,r gleich oder verschieden 
und haben die oben fiir R angegebene Bedeutung. 

Typische Reste R, R 1 und R" sind z.B, ~(CH 2 ) vorin n - 
2 bis 10 is t( -CH^-CR-, -CR-CH-CH-CH- , -CH 2 -CH 2 ~0-CH 2 -CH 2 - , 

-CH 2 -CH-CH 2 -, ferner ffolche der Formeln (IV) (siehe Formel- 
blatt). 

Die Verbindungen der Formel (II) sind also, venn x - 2 ist, 
Diestertetracarbonsauren und, venn x - 3 ist. Tries terhexa- 
carbonsauren. Die Verbindungen der Formel (III) utellen bei- 
spielsveise oligomere Po ly carbons auren mit mehrcren Ester- 
gruppen dar. 

Die Verbindungen der Formeln (I) bis (III) lassen sich z.B., 
durch Hydrolyse eines Anhydridgruppen enthaltenden Gemisches, 
vie es bei der Umsetzung von Trimelli thsaureanhydrid mit 
den entsprechenden zvei- und/oder hBherwer tigen Alkoholen 
in an sich bekannter Weise erhalten wird, herstellen. Dies 
kann mit oder ohne Los ungsmi t tel erfolgen. Wird in Gegenwart 
eines Losungsmi t tels hydrolys ier t , so. kann man durch vor- 
sichtiges Abdes til lieren | gegebenenf al Is unter verminder tero 
Druck, auch losungsmi t te 1 f r eie Polycarbonsauregemische er- 
halten. In vielen Fallen ist es aber moglich, ein LSsungs- 
mit telgemisch so zu vahlea, dafi man filr die Weiterverar- 
beitung geeignete Poly carbons aurelosungen erhalt. Besond^rs 
einfach gestaltet sich die Hydrolyse, venn zu einer SchmelzV 
♦oder einer Losung eines Anhydridgemis ches bei erhohter Tem- 
peratur die f tir die Hydrolyse- erf order li che Wassermenge zuge- 
geben vird. Zur Vervolls tSndigung der Hydrolyse vird noch 
einige Zeit bei dieser < Tempera tur nachgerilhrt . 

\fi\r die Hersteilung der Komponente b)/ 
Geeignete Losungsmitt.el ' sind beispiels ve is e A thy leng lykol- 

monobutyiather-acetat , Butylacetat, Hethylisobuty lketon oder 

Mischungen daraus, z.B. aus Xthy leng^kolmonobuty IS therace tat 

und Xylol,/ z.B. im VerhSltnis I : 1 bis 1 : 3. 
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Zur Charakteris ierung der Anhydr idgr uppen enthaltcnden Ge- 
mischc eigne t sich insbesondere die Gel-Permeat ions-Chroma- 
tographie (GPC) an mit Diviny lb enzol vernetztem Polystyrol- 
gel als Sorptionsmi t tel und mit Tetrahydrof uran aid Eiu- 
tionstnittel. Hit dieser Methode gelingt es, die Anhydrid- 
gemische in ihren Einzelkomponenten genau zu bestimnten, so 
dafi der jcveilige Anteil der einzelnen Komponenten leicht und 
genau eingestellt werden kann. So lassen^sich die Verbindungen 
der Formeln (I) bis (III) nach ihrer Struktur und Henge 
genau erfassen. 



ZveckmSfiig betragt in der Komponente b ) der Gehalt an Ver- 
bindungen der Formeln (I) bis (III) 70 bis 99,8, vorzugs- 
veise 80 bis 95 Gew.-Z und derjenige an TrimellithsMure 0,1 
bis 30, vorzugsveise 5 bis 20 Gev.-Z. 

Der Gehalt an oligoraeren Po lycarbons Muren (Formel (III)) 
innerhalb des Gemisches der Verbindungen der Formeln (I) bis 
(III) kann zwischen 0 f l und^^»^» vorzugsveise zvischen 30 
und 70 1 liegen. AuSerdem konnen die Poly carbonsSur eharter 
aus Mischungen von Einzelkomponenten mit unterschiedlichen 

Resten R, R 1 und R" und Indices x, y, e, t und u bestehen. 

. 

Sehr wichtig ist das Mischungsverhaltnis vom Polyester a) 

zura Polycarbonsauregemisch b). Im allgemeinen hat sich ein Fest- 

korperverhaltnis der Komponenten a) zu b) von 50 : 50 bis 

90 : 10, vorzugsweise 60 : HO bis 85 : 15, im speziellen jedoch 

65 : 35 bis 75 : 25, bewShrt. 

Als Komponente c) werden epoxydierte Ole, z.B. solche auf Basis 
von Soja-, Lein-, Tall- und RicinenSl mit einem Epoxyaquivalent 
jeweils von 100 bis 360, insbesondere von 150 bis 200 eingesetzt. 
Die Wasserloslichkeit des Kondensationsproduktes aus den Komponenten 
a) bis c) wird durch Neutralisation mit basischen Verbindungen d) 
wie Ammoniak, aliphatischen Di- und tertiaren Aminen wie Diiso- 
propanolamin, Dimethyl- und Diathylaminoathanol sowie Trimethyl-, 
Triathyl- und Tripropylamin erreicht. 
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Als Koraponente B) werden Metallpulver einzeln oder im Gemisch 
wie Kupfer, Kupf er legierungenjUuminium und Stahl, vorzugsweise 
Aluminiumpulver, in wenigstens tlberwiegendem Anteil, eingesetzt, 

und zwar im allgemeinen 0,8 bis 50, vorzugsweise bis 15, im 
besonderen bis 5 Gew.-%, bezogen auf Bindemittel. 

Als Farbstoffe bzw. Pigmente(Komponente C)j, die anorganiseher 
Oder organischer Natur sein kSnnen, werden beispielsweise ge- 
nannt Titandioxyd, Graphit, RuB, Zinkchromat, Strontiumchromat , 
Bariumcbroraat, Bleichromat, Bleicyanamid, Bleisilikochromat , 
Calciummolybdat, Manganphosphat , Zinkoxyd, Cadmiumsulf id , Chrom- 
oxyd, Zinksulfid, Nickeltitangelb , Chromtitangelb , Eisenoxydrot , 
Eisenoxydschwarz, Ultramarinblau, Phthalocyaninkomplexe, Naptholrot, 
Chinacridone, halogenierte Thioindigo-Pigmente oder dergleichen. 
Bei Einsatz der Komponente C) wird ihr Anteil so gewahlt, daft der • 
erwunschte Metallic-Ef fekt nicht unterdriiekt wird. 

Die eingesetzten Mischungen kSnnen auch weitere ttbliche Zusatze D) 
wie LSsungsmittel, Fttllstoffe, Weichmacher, Stabilisatoren, Netz- 
mittel, Dispergierhil ismittel, Veriaufmittel und Katalysatoren 
einzeln oder ira Gemisch in den Ublichen Mengen enthalten. Diese 
Substanzen konnen den Einzelkomponenten und/oder der Geaamtmischung 
zugesetzt werden. 

Geeignete Ftillstoffe sind z.B. Talkum, Glimmer, Kaolin, Kreide, 
Quarzmeh*, Asbestmehl, Schief ermehl, Bariumsulfat, verschiedene 
Kieselsauren, Silikate, Glasfasern, organische Fasern oder der- 
gleichen. 

Die erfindungsgemaBen Laeke konnen neben Wasser die ublichen LS- 
sungsmittel, beispielsweise aliphatische oder aromatische Kohlen- 
wasserstoffe, ein- oder mehrwertige Alkohole, Xther, Ester, Glykol- 
Sther sowie deren Ester, Ketone, Chlorkohlenwasserstoff e, Terpen- 
derivate ,f erne r Toluolljxylol, Butanol, Xthyl- oder Butylglykol 
(= Athylenglykolmonoathyl- oder -butylather) sowie deren Acetate, - 
Butyldiglykol (= Sthy lenglykoldibuty lather ) , Athylenglykoldi- 
methylather, Diathylenglykoldime thy lather , Cyclohexanon,. Methyl- 
athylketon, Aceton, Isophoron oder Mischungen davon 

Die Schichtdicken der einzelnen LaekuberzUge betragen bei dem 
Basisiack im allgemeinen 10 bis 40, vorzugsweise 15 bis 2 5 /Um 
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wfihrend die Deckschicht im allgemeinen Starken von 20 bis 70, 
vorzugsweise 30 bis 50/Um aufweist. 

Bei der Herstellung der Metallic-Laekschichten wird die wafirige 
Bindemittelmischung auf eine vorbereitete Flache aufgebracht, 
z.B. auf eine mit einera FUller versehene Automobilkarosserie auf- 
gespritzt, an der Luft getrocknet und anschliefiend mi^inera Deck- 
lack Uberzogen. Beide Schichten werden dann in einem Arbeitsgang, 
z ; B. wahrend 40 bis 10 Minuten bei 100 bis l80°C eingebrannt, wobei 
die Temperatur in Relation zu der Einbrennzeit steht. 

Als Gegenstande und Flachengebilde, die mit den erf indungsgemafien 
Bindemittelmischungen beschichtet werden konnen, eignen sich z.B. 
solche aus Metall, Kunststoff, Holz u.a.. 

In den nachf olgenden Beispielen beziehen sich die Symbole T und 
% stets auf das Gewicht. 

Beispiel ; 

53 T eines wasser ISslichen handelsublichen Kondensationsproduktes 
auf Basis eines 0H-Grup P en enthaltenden Polyesters (OH-Zahl etwa 100) 
aus Phthalsaureanhydrid, Trimethylolpropan und 2,2-Dimethyl-propan- 
diol, eines Bisanhydrids, wie es durch Umsetzung von 2 Mol Tri- 
mellithsaureanhydrid und 1 Mol Propandiol und nachf olgende Umlagerung 
erhalten wird uni eines epoxydierten SojaSls mit einem Epoxydaqui- 
valentgewicht von 1 7 0 bis 100, neutralisiert mit Dime thy lamino- 
athanol (i»0* in Wasser, pH 6,5) werden mit 0,8 T hochdisperser , 
kapiliaraktiver Kieselsaure, 9,8 T Aluminiumpaste (Metallgehalt 
65%; LSsemittel: Testbenzin, Benzol; durchdchnittliche Teilchen- 
grSAe nach DIN H 9 0 20 /U m; spezifisches Gewicht 1,5), 34 T athanol 
und 2,3 T Wasser zu einem Lack verarbeitet. Durch Zugabe eines Ge- 
misches aus Xthanol und Wasser (Verhaltnis 60 : iiO), wird dieser 
Basislack auf eine zum Spritzen geeignete Auslaufzeit DIN-Becher 
mit Duse 4 m nach DIN 53 211 bei 20°C von 16 s verdUnnt und auf 
einen Automobilfuller pneumatisch aufgespruht, so daB eine Trocken- 
filmstarke von 16 /U m erzielt wird. Nach einer Abluftungszed t von 
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5 min wird ein Klarlack der nachf olgenden Zusammensetzung als Deck- 
lackierung aufgespritzt und beide Schichten in einem Arbeitsgang 
20 min bei i40 o C eingebrannt. 

Klarlack fiir Zweischicht-Metallie-Lackierung, bestehend aus: 56,6 T 
handelsflblichem fremdvernetzenden Acrylharz, (65£ig* gelSst in 
Xylol/n-Butanol, VerhSltnis 3:1, dynamische Viskosit&t (50jJig 
in Xylol) 11*10 mP a>s/20°C > S&urezahl 13 bezogen auf Festharz) , 
28,7 T mit Isobutanol partiell verathertem Melaminharz (ca. 55&ig 
in Isobutanol/Xylol, VerhSltnis 44 : 1, Molverhfiltnis Melamin : 
Formaldehyd =1:4, ver&thert mit 3 Mol Isobutanol, dynamische 
ViskositSt (552 in Butanol) 500 mPa.s/20°C als H&rterkomponente, 
1,5 T eines aromatischen Kohlenwasserstof fgemisches vom Siedebereich 
180 bis 210°C, 5*3 T Isobutanol, und 7,9 T Xylol. 

Dieser Klarlack wird mit einem Kohlenwasserstof fgemisch vom Siede- 
bereich 150 bis 180 °C auf Sprit zkonsistenz DIN-Becher mit Dttse 4 ' 
mm nach DIN 53 211 26 s (23°C) eingestellt und in einer Trockenfilm- 
stfirke von 40^um aufgebracht. 

Vergleich 1 

45 T eines partiell kondensierten handelsttblichen Alkydharzes, be- 
stehend aus einem Ricinenalkyd und einem MaleinatSl (70£ig in Wasser/ 
Diacetonalkohol 10 : ajj dynamische ViskositSt (100 f 20 mit Wasser 
verdunntj 90 mPa.s/20°C; Dichte 1,07 werden mit 4 T eines mit 
Methanol teilweise ver&therten Melaminharzes (ca. 70£ig in Isobutanol 
Molverh&ltnis Melamin : Formaldehyde =1:4, ver&thert mit 3 Mol 
Methanol, dynamische ViskositSt (fOJfig in Isobutanol) 2400 mPa.s/20°C 
Sfiurezahl 1), 0,8 T pyrogener KieselsSure, 9,8 T der im Beispiel 1 
genannten Aluminiumpaste, 5*8 T Wasser zu einem Lack verarbeitet. 
Der Lack wird wie in Beispiel 1 verdunnt, aufgespriiht und eingebrannt 
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Vergleich 2 A % 

Vergleich 1 wurde wiederholt, wobei jedoch 22,5 T eines Slfreien 
gesSttigten handelstiblichen Polyesterharzes (80?ig in Butylglykol: 
Butyldiglykol/Xthylgiykol (12 : 11 : 7), dynamische Viskositat 
(60*ig in Xthylglykol) 500 mPa.s:20°C, Dichte 1,11, Saurezahl 
(bezogen auf Festharz DIN 53 402) 60 als Harzkomponente eingesetzt 
wurde . 
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